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Informacje zawarte w ksigzce napraw i konserwaciji sg aktualne na dzien
opracowania. Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania
w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym niektore
wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiadaé stanowi faktycznemu
maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
dokonywania zmian konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejsze;j
ksigzce napraw i konserwaciji.

UWAGA

Podczas napraw i konserwacji maszyny nalezy sie postugiwa¢ Ksigzkg
Napraw i Konserwacji oraz Instrukcjg Obstugi dedykowang do tego
modelu maszyny.

UWAGA

1 Identyfikacja owijarki

Owijarke identyfikowaé na podstawie tabliczki znamionowej trwale przymocowanej do
ramy gtoéwnej owijarki.

A | METAL-FACH SP. Z 0.0. Mﬂn__ml.l ®

B ul. Krezowa 62, 16- 100 Sokodka, Poland
Sla tel.: +48 (83) 711 98 4043 fax: +48 (83) 711 90 63

c | €9*167/2013*11029 Owijarka bel
Ty . ~
o | SUMZ32100355K0001 [y [EZ_Jecisemasca[ 107 ]

Wariant  |2B2RNRLHR KT | I
E Rok
785 kg produkeji

VIN ™ |
F | A-0: 415 ke | sumz321003s5K0001 |

G|A-1: 785 kg c €

www.m etalfach.com.pl

Rysunek 1. Tabliczka znamionowa

Objasnienie pdl tabliczki znamionowej:

A — Nazwa producenta;

B — Kategoria pojazdu wraz z podkategorig i wskaznikiem predkosci;
C - Numer homologaciji typu UE;

D - VIN;

E - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa catkowita pojazdu;
F — Obcigzenie pionowe w punkcie sprzegu;

G - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa na o$ przednia.
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Rysunek 2. Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej

Rysunek 3. Miejsce umieszczenia VIN
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2 Czyszczenie owijarki

Nalezy zachowacC ostrozno$¢ podczas mycia maszyny urzgadzeniami
cisnieniowymi. tozyska, potgczenia srubowe, hydrauliczne oraz
elektryczne nie sg wodoszczelne. Nie dopuszczac tych elementéw do
dtugotrwatego kontaktu z wodg. Po kazdym czyszczeniu maszyny wodg
elementy te nalezy ponownie posmarowac. Miejsca gdzie doszio do
uszkodzen ostony wigzki elektrycznej nalezy wysuszyC i zabezpieczy¢
wodoodporng tasmag naprawczg do wigzek elektrycznych.

Czyszczenie maszyny po uzyciu:

e Nalezy wyczysci¢ maszyne z roslin, ich szczgtkow i innych zanieczyszczen.

o Oczysci¢ elementy oswietlenia.

o Oczysci¢ piktogramy ostrzegawcze i tabliczke znamionowg aby zachowac ich
czytelnosé.

¢ Nalezy otrzec rolki napinacza folii z zanieczyszczen, mozna do tego celu uzy¢ spirytusu
skazonego.

e Bebny stolu roboczego mozna my¢é wodg z dodatkiem detergentu urzgdzeniem
cisnieniowym.
Zabezpieczenie maszyny po czyszczeniu:

e Po czyszczeniu maszyny wodg nalezy ponownie nasmarowac tozyska, uszczelki i
pofgczenia przegubowe.

¢ Noze obcinacza folii pokry¢ warstwa oleju pochodzenia roslinnego.

o Wszelkie ubytki lakiernicze, zarysowania powtok ochronnych zabezpieczy¢ srodkami
antykorozyjnymi i zamalowac.

o Uszkodzone naklejki bezpieczenstwa nalezy odnowic lub uzupetnic.

Zabrudzong obudowe licznika L-02 czysci¢ lekko wilgotng szmatkg z dodatkiem
detergentow. Do mycia nie stosowac rozpuszczalnikbw organicznych (aceton, benzyna,
rozpuszczalnik nitro np.), gdyz wystepuje zagrozenie uszkodzenia obudowy panelu.

3 Przechowywanie

Po zakonczeniu sezonu uzytkowania maszyny lub gdy owijarka przez dtuzszy czas nie
jest uzytkowna wykonaj nastepujgce czynnosci:

e Zdejmij rolke folii z podajnika.

e Wyczys¢ maszyne (rozdziat 2)

e Przeprowadz prace konserwacyjne jakie sg zalecane (rozdziat 6).

e Jezeli doszto do uszkodzen napraw lub wymieh uszkodzone elementy.

e Ustaw maszyne na réwnym, utwardzonym podtozu, zabezpiecz owijarke przed
stoczeniem sie stosujgc kliny pod kota owijarki.

e Zaleca sie przechowywac¢ owijarke pod zadaszeniem lub pod nieprzemakalng plandekag
ochronng.

e Zaleca sie przechowywac owijarke w pozyciji transportowej z ramieniem zatadowczym
zabezpieczonym przed opuszczeniem sieg.

e Owijarke przechowuj w sposéb nie zagrazajgcy bezpieczenstwu ludzi badz zwierzat.
Obcinacz folii posiadajgcy ostre noze powinien by¢ w pozycji zamknietej.
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e Sprawdz stan i czytelnos¢ tabliczki znamionowej. W przypadku jej zniszczenia zgtos sie
do serwisu.

o Licznik owinie¢ przechowuj w suchym pomieszczeniu zabezpieczajgc styki przed
zabrudzeniem i wilgocia.

e Zabezpiecz maszyne przed nieautoryzowanym uzyciem (uzycie tancucha z kiédka,
standardowego wyposazenia dyszla owijarki).

e Sprawdzi¢ stan i czytelno$¢ piktograméw. W przypadku ich zniszczenia wymieni¢ na
nowe.

UWAGA!

Przechowywa¢ owijarke w atmosferze wolnej od czynnikow
agresywnych (np. amoniaku, chemikaliow).

UWAGA

4  Demontaz i kasacja

Demontaz i utylizacie powinny przeprowadzaé wyspecjalizowane serwisy
zaznajomione z budowg i dziataniem owijarki. Tylko wyspecjalizowane serwisy posiadajg
petng i aktualng wiedze w zakresie zastosowanych materiatdw oraz ryzyka zwigzanego z
zagrozeniami w przypadku niewtasciwego ich sktadowania oraz transportu. Autoryzowane
serwisy oferujg zaréwno doradztwo jak i wykonujg kompletne ustugi z zakresu utylizacji
maszyny.

Do demontazu uzywaé witasciwych narzedzi i urzgdzen pomocniczych (podnosnik,
lewarek, Sciggacz kot).

UWAGA!

Zuzyty olej sktadowa¢ w szczelnych naczyniach. Niezwiocznie
dostarczy¢ do stacji paliw prowadzgcych skup zuzytego oleju.

UWAGA

UWAGA!

Zdemontowa¢ maszyne. PosegregowaC¢ zdemontowane czesci.
Zdemontowane czesci dostarczy¢ do wiasciwych punktéw skupu.

UWAGA

Podczas demontazu owijarki uzywa¢ wiasciwej odziezy ochronnej i
wiasciwego obuwia ochronnego.
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5 Potaczenie z ciggnikiem

Przed przystgpieniem do agregowania owijarki z ciggnikiem nalezy upewni¢ sie czy
spetnia on wymagania. Owijarke bel Z577 agregowac z ciggnikami rolniczymi o mocy nie
mniejszej niz 30 kW i klasie uciggu minimum 0,9.

Ciggnik musi by¢ wyposazony w co najmniej dwa gniazda szybkoztgczy hydrauliki
sitowej (wg ISO 7241-1, typu A, rozmiar 12,5), umozliwiajgcej zasilanie ci$nieniem oraz
swobodny powrét oleju z rozdzielacza owijarki do zbiornika oleju ciggnika. Instalacja
hydrauliczna ciggnika musi umozliwia¢ wytaczenie zasilania hydraulicznego sekcji roboczych
z siedziska operatora w kabinie ciggnika.

Ciggnik musi by¢ wyposazony w gniazdo elektryczne 12V z bezpiecznikiem 10A
(gniazdo zapalniczki). Zalecana wydajnos¢ pompy ciggnika to 251/min.

Owijarke agregowa¢ do dolnego zaczepu ciggnika umozliwiajgcego przeniesienie
nacisku pionowego o wartosci 2,5 kN.
Przed potgczeniem z ciggnikiem operator musi sie upewnié, ze owijarka jest w stanie

kompletnym a wszystkie sruby sg odpowiednio dokrecone (tabela momentéw dokrecenia $rub
—rozdziat 10).

Nalezy sprawdzi¢, czy miejsca oznaczone jako punkty smarowania sg faktycznie
nasmarowane. Jesli tak nie jest, nalezy doprowadzi¢ do ich nasmarowania. (rozdziat 9).

NIEBEZPIECZENSTWO!

Obszar pracy maszyny jest uznawany jako strefa zagrozenia. Przed
uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze dookota,

w bezposredniej bliskosci nie ma osob ani zwierzat. W przypadku
pojawienia sie kogokolwiek w poblizu maszyny nalezy natychmiast
zatrzymac owijarke i spowodowac aby w tej strefie nikt niepozadany sie
NIEBIEZPIECZENSTWO  nje znajdowat. Nigdy nie zatrzymywaé sie w bezposredniej bliskosci lub

pod: tarasami, balkonami, przed otwartymi pomieszczeniami lub
wszelkiego rodzaju platformami gdzie mogg znajdowac sie ludzie lub
zwierzeta. Operator owijarki jest odpowiedzialny za jakiekolwiek
uszkodzenia spowodowane przez maszyne podczas pracy.

UWAGA!
UpewniC sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i
najblizszym jego otoczeniu nie ma osob postronnych, zwtaszcza dzieci.

UWAGA

Z577 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 9
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OSTRZEZENIE!

Nosi¢ przylegajgce ubrania, ktore nie mogg zosta¢ pochwycone

przez elementy ruchome oraz obuwie z podeszwg przeciwposlizgowa.
W przypadku zagrozenia wyrzuceniem przedmiotéw nosi¢ kask

ochronny z ostong na oczy.

OSTRZEZENIE

UWAGA!
Upewnic sie o szczelno$ci uktadu hydrauliki sitowej. Aby sprawdzic¢ czy
nie ma wycieku z przewodow, uzywac bibuty lub papieru.

UWAGA

UWAGA!

Podczas pracy owijarkg przebywanie w poblizu zaczepu maszyny grozi
uderzeniem lub przygnieceniem. Zachowaj szczegdlng ostroznosé
podczas podczepiania i odtgczania zaczepu maszyny.

UWAGA

5.1 tLaczenie z napedem

.
\
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Rysunek 4. Schemat podtgczenia zaczepu i napedu owijarki

Owijarke nalezy agregowac do dolnego lub gérnego zaczepu ciggnika umozliwiajgcego
przeniesienie nacisku pionowego o wartosci 2,5 kN. Sprawdz stateczno$¢ i sterownosc¢

z ciggnikiem.
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o Upewnij sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma o0sob postronnych, zwtaszcza dzieci.

e Podczas fgczenia z ciggnikiem maszyne ustaw w osi ciggnika na utwardzonym,
réwnym i wypoziomowanym podtozu. Wytgcz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyijki
i wigcz hamulec pomocniczy ciggnika.

o Owijarke wypoziomuj uzywajgc regulowanej stopy podporowej oraz ustawiajgc
wiasciwg wysokos¢ zaczepu wybierajgc odpowiednie oko regulacyjne.

o Zdejmij zabezpieczenie przed nieautoryzowanym uzyciem — tahcuch z ktédkg na oku
zaczepowym.

UWAGA!

Oko dyszla taczy¢ wylgcznie z zaczepem rolniczym ciggnika
i skontrolowa¢ poprawnos¢ zamocowania i zabezpieczenia przed
przypadkowym roztgczeniem.

UWAGA

e Uruchom ciggnik i podjedz do owijarki w taki sposéb, aby otwér w uchu zaczepu
ciggnika znalazt sie w jednej osi z otworem w oku zaczepowym owijarki. Srednica
otworu w oku zaczepowym to 45 mm.

o Wylgcz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyjki i wigcz hamulec postojowy.

e Podigcz oko zaczepowe owijarki (2) za pomocg odpowiedniego sworznia
zaczepowego (1), zabezpiecz sworzen przed przypadkowym roztgczeniem (3).

e Jako dodatkowe zabezpieczenie przed roztgczeniem zestawu zastosuj tancuch (4)
zamocowany pomiedzy zaczepem owijarki a ciggnikiem. Zapewni on resztkowag
sterowalnos¢ owijarki w przypadku nagtego roztgczenia maszyn.

e Panel z dzwigniami sterowania (E) umie$¢ w kabinie ciggnika.

e Podtgcz uktad zasilania hydrauliki — wtyczke przewodu zasilajgcego (A) i przewodu
powrotnego (B) do hydraulicznych gniazd zasilajacych ciggnika.

o Jesli owijarka jest wyposazona w zestaw hydraulicznego przestawiania pétosi
obrotowej, podtgcz jego przewody (5) do kolejnej sekcji hydrauliki ciggnika.

e Skroc¢ stope podporowg i przestaw jg w potozenie transportowe.

e Przed rozpoczeciem pracy lub wyjazdem na drogi publiczne sprawdz dokrecenie
szpilek kot jezdnych owijarki.

o Przed wyjazdem na drogi publiczne podtgcz instalacje oswietleniowg owijarki
(rozdziat 8) do gniazda w ciggniku. Sprawdz poprawnos$¢ dziatania oswietlenia
drogowego. Sprawdz blokade pozycji pétosi obrotowe;j.

e Uruchom ciggnik, wigcz panel sterowania i sprawdz poprawnos$¢ dziatania uktadéw
hydrauliki sitowej, bez beli i bez folii w podajniku.

UWAGA!

Podczas tgczenia z ciggnikiem maszyne ustawi¢ w osi ciggnika na
utwardzonym, rownym i wypoziomowanym podfozu. Wytgczy¢ silnik
ciggnika, wyjgC kluczyk ze stacyjki i wlgczy¢ hamulec pomocniczy
ciggnika.

UWAGA Owijarke wypoziomowac ustawiajgc wiasciwg wysokos¢ zaczepu
wybierajgc odpowiednie oko regulacyjne.

Z577 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 11
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5.2 Odtaczenie od napedu

Postepowanie podczas odtgczenia owijarki od ciggnika:
Upewnij sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma 0sob postronnych, zwtaszcza dzieci.
Jesli jest to mozliwe, ustaw elementy owijarki w potozeniu transportowym.
Jesli owijarka ma by¢ dtuzszy czas nie uzywana opus¢ ramie zatadowcze lub zatoz
blokade ramienia zatadowczego.
Owijarke ustaw w miejscu jej sktadowania na rownym i wypoziomowanym podtozu.
Whwytacz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyjki i wigcz hamulec pomocniczy ciggnika.
Odtgcz ukfad zasilania elektrycznego i uktad oswietleniowy, przewody zwin i umies¢ pod
zasobnikami na zapasowe rolki folii.
Odtacz uktad hydrauliki sitowej i zabezpiecz przewody hydrauliczne w ich uchwytach
na ramie owijarki.
Panel z dzwigniami sterowania owijarki umie$¢ w uchwycie na maszcie podajnika folii
owijarki.
Opusc stope podporowg z jej pozyciji transportowej do pozycji robocze;.
Upewnij sie, czy nie ma zagrozenia przypadkowego przesuniecia maszyny.
Odtacz oko dyszla od zaczepu transportowego ciggnika. Odtgcz dodatkowy fancuch
taczacy zaczep z ciggnikiem (rys. 4— 4).
Zatoz na oko dyszla blokade przed nieautoryzowanym uzyciem (fancuch z kiédka).

UWAGA!
Zigcza hydrauliczne muszg by¢ zawsze utrzymane w czystosci. Zawsze
po uzyciu ponownie zatozy¢ plastikowag naktadke dostarczona przy

zakupie maszyny.
UWAGA

UWAGA!
Po odigczeniu owijarki od ciggnika jej panel sterowania nalezy

przechowywac w suchym i bezpiecznym miejscu, z dala od oséb
niepowotanych, zwtaszcza dzieci.

UWAGA

UWAGA!

Po odtgczeniu owijarki od ciggnika przewody elektryczne i przewody
komunikacyjne panelu sterowania nalezy zwing¢ i umiesci¢ w skrzynce
na przewody elektryczne.

UWAGA

12
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5.3 Wyposazenie dyszla

Rysunek 5. Wyposazenie dyszla

Opis wyposazenia dyszla owijarki Z577 (rys. 10):
Zabezpieczenie przed nieautoryzowanym uzyciem maszyny — fancuch z ktddkg i
kompletem kluczy.
Dodatkowe zabezpieczenie przed roztgczeniem zestawu — tancuch z szeklg tgczgca.
Ramie dyszla lewe.
Ramie dyszla prawe.
Zaczep z obrotowym okiem.

7577 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 13
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6 Konserwacja i regulacja

Podczas wykonywania prac obstugowo-konserwacyjnych nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez oraz obuwie ochronne, stosowne do przeprowadzanych czynnosci i substancji z jakimi
bedziemy mieli stycznosc.

Nie naprawia¢ wyciekéw z urzadzen i elementéw hydraulicznych pod cisnieniem.

W przypadku uszkodzen czesci maszyny, nalezy je wymieni¢ na nowe oryginalne
czesdci. Zastosowanie czedci nie oryginalnych lub niewtasciwych powoduje utrate gwarancji
maszyny.

Nalezy bezwzglednie zapobiegac niezamierzonej obstudze owijarki lub obstudze przez
osoby nieuprawnione, nie posiadajgce kwalifikaciji.

Nalezy zapobiegaé przed przypadkowym uruchomieniem maszyny.

W przypadku koniecznosci przeprowadzenia prac przy elementach owijarki, do ktorych
nie mozna dosiegnac¢ stojgc na podtozu, nalezy uzywac tylko elementéw przeznaczonych do

wchodzenia (bezpieczne drabiny). Nie uzywac¢ elementéw owijarki do wchodzenia na
maszyne.

Sruby na tgczeniach stalych nalezy dokrecaé zgodnie z warto$ciami
momentow przedstawionych w tabeli 10.

Na potgczeniach ruchomych sruby dokrecaé tak, aby uzyskac¢ jak
najmniejszy luz elementéw i zachowaé ich ruchomosc¢.

Nalezy stosowac sie do list kontrolnych podczas agregowania maszyny z ciggnikiem,
uruchamiania jej oraz odtgczania owijarki od ciggnika.

Zaleca sie prowadzenie dziennika czynnosci obstugowo-kontrolnych.
Pozwoli to mie¢ staty poglad na stan techniczny maszyny i unikngé
czynnosci naprawczych na polu.

Nalezy zapobiega¢ przedostawania sie wyciekéw oleju hydraulicznego do srodowiska.

Naprawy instalacji hydraulicznej przeprowadzaj w miejscu gdzie nie ma ryzyka
przedostania sie oleju do gleby, wéd gruntowych, zywnosci i paszy dla zwierzat. Stosuj
szczelne i bezpieczne pojemniki do przechowywania zuzytego oleju.

Jesli zachodzi koniecznos¢ przeprowadzenia czynnosci konserwacyjno-obstugowych
pod uniesionymi zespotami maszyny (np. wymiana kofa) nalezy zabezpieczy¢ je przed
opuszczeniem montujgc pod nie stabilne podpory.

W trakcie wymiany kofa owijarke podnos ustawiajgc podnosnik w punktach
oznaczonych piktogramem V4
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UWAGA!

W czasie pompowania k&t nie przekraczaj wartosci zalecanego
cisnienia. Przy nieobcigzonej maszynie jest to 3,5 bar.

UWAGA

UWAGA!
Uzywac tylko oryginalnych czes$ci zamiennych.

UWAGA

Oryginalne czesci zamienne Metal Fach sg wykonywane z uwzglednieniem
specyficznych potrzeb urzgdzeh Metal Fach.

Czesci innych producentéw nie sg ani kontrolowane, ani zatwierdzane przez Metal
Fach. Aby unikngé ryzyka, nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czesci zamienne Metal Fach.

6.1 Konserwacja maszyny

Aby zachowac odpowiedni stan i zywotnos¢ elementow ruchomych
maszyny, nalezy stosowac sie do zalecen tabeli konserwaciji (tab. 3)
i wykonywaC przeglady okresowe maszyny. Prace konserwacyjne
nalezy przeprowadzaé¢ w owijarce ustawionej do pozycji roboczej. W
przypadku koniecznosci zastosowania innej pozycji bedzie to
oznaczone oddzielnie.

Do smarowania smarem plastycznym nalezy uzywaé¢ smarow klasy
EP 2 lub EP 3 (np. £T-43 EP-3). Do nanoszenia smaru poprzez
smarowniczki uzywac pistoletu smarowego. Powierzchnie $lizgowe
mozna smarowa¢ uzywajagc pedzla pokrytego smarem. W przypadku
tancuchow rolkowych zaleca sie stosowaé smary lub oleje dedykowane
do fancuchow rolkowych.

Zaleca sie aby przed przeprowadzeniem smarowania powierzchni $lizgowych usungc¢
z nich jak najwiecej resztek poprzedniego smaru, gdyz moze on w sobie zawierac
zanieczyszczenia (piach, zanieczyszczenia organiczne) mogace powodowac przyspieszone
zuzycie czesci lub utrate wiasciwosci smaru. Po przeprowadzeniu czynnosci smarowania
nadmiar smaru wyptywajgcy z punktéw smarowania nalezy usungé¢ aby nie gromadzit
zanieczyszczen i nie utrudniat czynnosci obstugowych przy maszynie.
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6.2 Przeglady okresowe

Okresowe przeglady biezgce zaleca sie przeprowadzac po kazdych dwdch sezonach
uzytkowania maszyny. Przy wymianach zaleca sie stosowaé oryginalne czesci zamienne
zapewniajgce utrzymanie owijarki w petnej sprawnosci przez dtugi okres jej uzytkowania.

Co 5 lat wymieni¢ gumowe przewody hydrauliki sitowej.

Co dwa lata wymieni¢ olej w przektadni katowej maszyny postepujgc w nastepujgcy

sposob:

e Ustawi¢ maszyne na réwnym podtozu.

e Ustawic stosowne szczelne naczynie pod korkiem spustowym.

o Odkreci¢ korki: wlewowy, spustowy i przelewowy.

e Po catkowitym spuszczeniu oleju zakreci¢ korek spustowy.

o Przez korek wlewowy wlac¢ olej przektadniowy 80W90 do poziomu korka
przelewowego.

e Zakrecic korki przelewowy i wlewowy.

o Zuzyty olej dostarczy¢ do stacji paliw prowadzacej skup.

UWAGA

UWAGA!

Podczas operacji  wymiany  oleju obowigzkowo uzywac
nieprzepuszczalnej odziezy ochronnej przystosowanej do kontaktu z
produktami naftowymi.

UWAGA

UWAGA!

Przed przystgpieniem do czynnosci obstugowo-regulacyjnych nalezy
obowigzkowo wytagczy¢ hydraulike ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika,
wyjac kluczyk ze stacyijki i wigczy¢ hamulec pomocniczy ciggnika.
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6.3 Rozmieszczenie elementéw regulacji biezacej

Rysunek 6. Elementy regulacji biezacej:
1 — dzwignie sterowania, 2 — podajnik folii, 3 — stopa podporowa, 4 — regulacja wysokosci zaczepu, 5
—oswietlenie przednie, 6 — pétos obrotowa, 7 — blokada ramienia zatadowczego,
8 — czujnik zliczajgcy obroty, 9 — przektadnia tancuchowa napedu stotu roboczego,
10 — przektadnia tancuchowa napedu bebnéw, 11 — przektadnia tancuchowa podajnika folii,
12 — obcinacz folii, 13 — zawor blokady stotu roboczego, 14 —regulacja potozenia stawiacza bel,
15 — regulacja rolki folii, 16 — regulacja szerokosci ramienia zatadowczego,
17 — przektadnia katowa

6.4 Dzwignie sterowania

UWAGA!

Przed kazdym uruchomieniem owijarki dzwignie sterowania nalezy
zamontowaé¢ w kabinie operatora ciggnika w sposob stabilny i
uniemozliwiajgcy ich przypadkowe uruchomienie.

UWAGA

UWAGA!

Podczas sterowania owijarkg nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad
sterowania dzwigniami — staraj sie ptynnie rozpoczynac i konczyé¢
poszczegdlne ruchy czionéw roboczych maszyny. Gwalttowne i
nieprzemyslane sterowanie moze skohczy¢ sie uszkodzeniem maszyny.

UWAGA
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Rysunek 7. Piktogramy na panelu dzwigni sterowania:

A — obrot stotu, B — podnoszenie i opuszczanie stotu obrotowego,
C — podnoszenie i opuszczanie ramienia zatadunku

Panel dzwigni sterowania posiada uchwyt zaciskowy do mocowania w kabinie ciggnika.
Zamocuj panel z dzwigniami w sposéb stabilny, nie utrudniajgcy prowadzenia ciggnika oraz
nie utrudniajgcy korzystania z dzwigni sterujgcych podczas pracy.

UWAGA!

Nie spiesz sie! Jesli jestes poczgtkujgcym uzytkownikiem owijarki
zawsze sprawdz na piktogramie czy dzwignia, ktérg chcesz uruchomic
odpowiada za ruch jaki chcesz wykonac.

UWAGA
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6.5 Podajnik folii

3
l\\* q“;72

Rysunek 8. Podajnik folii:
1 —rolka folii, 2 — watki napinajace, 3 — 0$ docisku goérna, 4 — $ruba docisku dolna,
5 — nakretka kontrujgca, 6 — naklejka z przebiegiem folii, 7 — przektadnia watkéw napinajacych,
8 — haczyk zabezpieczenia pozycji ramki, 9 — sruba regulacji wysokosci,
10 - Sruby ustalajgce kat podajnika.

Podajnik folii jest urzadzeniem, z ktérego w trakcie obracania sie beli na stole
obrotowym podawana jest wstega folii stuzgca do owinigcia beli. Rolka folii o szerokosci 500
lub 750 mm umieszczona jest obrotowo w ramce podajnika pomiedzy gorng osig docisku a
dolng osig docisku. Wstega folii rozwijana jest pomiedzy watkami napinajgcymi, gdzie
nastepuje wstepne rozciggniecie folii. Przetozenie na przektadni tancuchowej pomiedzy
watkiem przy rolce a watkiem wychodzgcym wynosi 1,75.

Prawidtowy wstepny naciag folii powinien wynosi¢ okoto 70-80% jednak moze sie on
rézni¢ w zalezno$ci od rodzaju i wkasciwosci folii.
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6.6 Stopa podporowa

Rysunek 9. Stopa podporowa owijarki

Stopa podporowa posiada dwa stopnie regulacji (rys. 9), 1 — plynna regulacja
wysokosci podparcia w zakresie do 340 mm za pomocg pokretta (korby), 2 — regulacja
skokowa w trzech pozycjach co 90 mm za pomocg pokretta ustalajgcego.

UWAGA!

Regulacji skokowej stopy podporowej mozna dokonac jedynie w
przypadku gdy owijarka jest potgczona z zaczepem ciggnika.

Odkrecenie pokretta ustalajgcego na niepodpartym dyszlu grozi
UWAGA przygnieceniem.

Gdy maszyna nie jest potgczona z ciggnikiem stopa podporowa stuzy do stabilnego
podparcia maszyny. W czasie agregowania owijarki z ciggnikiem za jej pomocg mozemy
wypoziomowac owijarke.
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6.7 Regulacja wysokosci zaczepu

Rysunek 10. Regulacja wysokosci zaczepu

Zaczep owijarki posiada mozliwos¢ ustawienia w czterech wysokosciach: 375, 515,

650, 780 mm nad powierzchnig jezdng.

W celu regulacji wysokosci zaczepu (rys. 10):

Ustaw ciggnik jak najblizej oka zaczepowego owijarki.

Wypoziomuj owijarke wzgledem podtoza za pomocg stopy podporowe;j.

Poluzuj nakretke M20 (1) ustalajgcg potozenie oka zaczepowego.

Poluzuj nakretki M20 (2) na $rubach bedacych osig obrotu mocowania dyszla do ramy
gtéwne;j.

Odkre¢ nakretki M20 (3) na srubach ustalajgcych wysokos¢ dyszla, wyjmij Sruby
ustalajgce.

Ustaw dyszel na Zzgdanej wysokosci przektadajgc srube przez odpowiedni otwor
regulacyjny — pozycja A, B ,C lub D.

Ustaw oko zaczepowe obracajgc je na ztgczu ksztattowym do pozycji poziome;.
Zabezpiecz potgczenie oka zaczepowego skrecajgc srube z nakretkg (1) z momentem
400 Nm.

Zabezpiecz potgczenie dyszla z ramg owijarki skrecajgc sruby z nakretkami (2) i (3)
momentem 400 Nm.
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6.8 Zmiana pozycji kota jezdnego

Prawa potos owijarki posiada dwie pozycje: transportowg — koto jezdne ustawione jest
do wewnetrznej strony ramy maszyny, roboczg — koto jezdne ustawione jest na zewnagtrz
maszyny.

Pozycja transportowa zapewnia zachowanie dopuszczalnych gabarytow maszyny w
trakcie jej transportu.

Pozycja robocza pozwala na zachowanie wymaganej stabilnosci owijarki podczas jej
pracy na tace.

Zmiane pozycji mozna wykonac¢ jedynie kiedy na owijarce nie ma zatadowanej beli.
6.8.1 Odblokowanie pozycji pétosi

Rysunek 11.  Odblokowanie potosi

e Zdejmij zawleczke (1) zabezpieczajgcg sworzenh (2).
e Wyjmij sworzen ciggngc do gory za jego ucho (3).
e Sworzeh z zawleczkg umies¢ w kabinie ciggnika.

6.8.2 Zablokowanie pozycji poétosi

Rysunek 12. Zablokowanie potosi

o Wibz sworzen z gory na dot (1) w otwory blokujgce pétosi.
e Sworzen powinien by¢ wsuniety do ogranicznika (2).
e Zabezpiecz sworzen zawleczkg (3) przed wysunigeciem sie.
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6.8.3 Robocza pozycja kota jezdnego

Rysunek 13. Przestawienie dyszla z pozyciji transportowej do pozycji roboczej

Jesli owijarka jest wyposazona w zestaw hydraulicznego przestawiania dyszla.
Aby przestawi¢ koto jezdne do pozycji roboczej (rys. 13):

Ustaw ciggnik z owijarkg w miare mozliwosci na rownym i twardym podtozu. Upewnij sie,
ze masz wystarczajgco miejsca do manewrowania zestawem.

Zdejmij zawleczke zabezpieczajgcg sworzeh blokujgcy potos (rozdziat 6.9).

Wyjmij sworzen blokujacy (1) i umiesé go w ciggniku na czas przestawiania pétosi.
Powoli rusz ciggnikiem do przodu (2) lekko skrecajgc w lewo do momentu, az po6tos
ustawi sie w poprzek osi jazdy (3).

Nastepnie powoli cofajgc ciggnikiem (4) skreé jego kota w prawo, az pétos zacznie
przestawiac sie w pozycje roboczg (5).

Gdy potos osiggnie swa skrajng pozycje wytacz ciggnik i wigcz hamulec pomocniczy.
Zatoz sworzen blokujgcy potozenie pétosi i zabezpiecz go zawleczka (rozdziat 6.8.2).
Jesli wystepuje problem z przejsciem podtosi przez punkt przetamania, na twardym
podtozu koto jezdne mozna przetoczyC recznie.
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6.8.4 Transportowa pozycja kota jezdnego

_____

Rysunek 14. Przestawienie dyszla z pozycji roboczej do pozycji transportowej

Jesli owijarka jest wyposazona w zestaw hydraulicznego przestawiania dyszla - patrz

rozdziat 6.9

Aby przestawié¢ koto jezdne do pozycji transportowej (rys. 14):

Ustaw ciggnik z owijarkg w miare mozliwosci na rownym i twardym podtozu. Upewnij sie,
ze masz wystarczajgco miejsca do manewrowania zestawem.

Zdejmij zawleczke zabezpieczajgcg sworzen blokujgcy potos.

Wyjmij sworzen blokujgcy i umie$¢ go w ciggniku na czas przestawiania potosi.

Powoli rusz ciggnikiem do przodu lekko skrecajgc w lewo do momentu, az p6tos ustawi
sie w poprzek osi jazdy.

Nastepnie, powoli cofajac ciggnikiem skre¢ jego kota w lewo, az poétos zacznie
przestawiac sie w pozycje transportowa.

Gdy potos osiggnie swa skrajng pozycje wytacz ciggnik i wigcz hamulec pomocniczy.
Zatoz sworzen blokujgcy potozenie pétosi i zabezpiecz go zawleczka.

UWAGA!

Zachowaj ostrozno$¢ podczas przestawiania pozycji kota jezdnego.
Upewnij sie, ze w poblizu nie ma oséb postronnych i masz
wystarczajgco miejsca do manewrowania ciggnikiem z owijarka.

UWAGA
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6.9 Zestaw hydraulicznego przestawiania kota jezdnego

Owijarka moze by¢ opcjonalnie wyposazona w dodatkowy zestaw stuzgcy do
hydraulicznego przestawiania kofa jezdnego w potozenie transportowe i robocze.

Rysunek 15. Hydrauliczne przestawianie kota jezdnego

Postepowanie przy zmianie potozenia kota jezdnego z pozyciji transportowej do pozycji
roboczej lub na odwrét za pomocg sitownika hydraulicznego:

e Zwolnij mechaniczng blokade pozycji kota (rozdziat 6.8.1).

o Podigcz wtyczki zasilajgce sitownik do sekcji hydrauliki sitowej ciggnika.

e Uruchom ciagnik.

o Aby przestawi¢ koto o 180° jedz powoli do przodu i za pomocg dzwigni rozdzielacza
ciggnika przestaw koto owijarki do pozycji skrajne;.

o Nastepnie cofajgc ciggnikiem za pomocg dzwigni rozdzielacza dociggnij pétos do
potozenia umozliwiajgcego zablokowanie jej pozycji.

e Ustaw dzwignie rozdzielacza w potozenie neutralne, wytgcz silnik ciggnika, witgcz
hamulec pomocniczy.

e Zablokuj potozenie pétosi za pomocg sworznia blokady (rozdziat 6.8.2).

UWAGA!

Zawsze po przestawieniu kofa jezdnego w wybrang pozycje zablokuj
jego potozenie sworzniem.

UWAGA
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6.10 Regulacja szerokosci stawiacza bel
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Rysunek 16. Regulacja stawiacza bel

Urzadzenie do stawiania bel w pion jest zamocowane przesuwnie na swej ramie

wsporczej. W potozeniu pracy urzadzenie powinno by¢ ustawione w polu wyznaczanym przez
0$ symetrii stotu roboczego oraz skrajny punkt na belce mocowania, od strony pétosi obrotowej
(rys. 16). Aby przesung¢ stawiacz bel:

Odkre¢ docisk korpusu stawiacza (1).

Przesun stawiacz w wybrane potozenie zawierajgce sie w polu regulacji (2).
Zabezpiecz wybrane potozenie dokrecajgc docisk korpusu (1).

W razie koniecznosci sprawdz poprawnos¢ dziatania ustawiajgc stawiacz w pozyciji
roboczej i wytadowujac na niego bele. Bela powinna ustawi¢ sie na denku.

6.11 Regulacja wysokosci czujnika zliczajgcego obroty

Postepowanie przy regulacji czujnika:
Poluzuj nakretki mocujgce czujnik i ustal jego potozenie na najnizszym mozliwym
poziomie.
Uruchom ciggnik, ustaw stot roboczy tak, aby magnes aktywujgcy znalazt sie nad
czujnikiem.
Wytacz silnik ciggnika, dzwignie rozdzielacza hydraulicznego ustaw w potozeniu
neutralnym, wtgcz hamulec pomocniczy.
Wiacz zasilanie Licznika L-02, wigcz licznik i ustaw go w tryb zliczania obrotow.
Ustaw czujnik w takiej odlegtosci od magnesu aby byty zliczane impulsy, zazwyczaj jest
to 10 — 15 mm. Kazdy impuls jest sygnalizowany krétkim dzwiekiem licznika.
Zamocuj czujnik w prawidtowym potozeniu za pomoca nakretek czujnika.
Panel licznika umieS¢ w ciagniku, uruchom ciggnik i obracajac stotem sprawdz na
liczniku L-02 czy obroty sg zliczane.

26
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6.12 Regulacja szerokosci ramienia zatadowczego

Ramie zatadowcze posiada trzy zakresy regulacji pozwalajgce dostosowac je do
warunkéw pracy takich jak zbicie i srednicy zatadowywanej beli. Szeroko$¢ nalezy dobrac tak,
aby bela miescita sie pomiedzy opuszczonymi ramionami podczas podjezdzania do niej. W
trakcie podnoszenia beli ramiona powinny stabilnie utrzymac bele, a w gérnej pozycji ramienia
bela powinna swobodnie, bez zakleszczania sie przetoczy¢ na stét roboczy.
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Rysunek 17. Zmiana szerokosci ramienia zatadowczego

Aby zmieni¢ szerokos¢ ramienia (rys. 17):

o Opusé ramie zatadowcze.

o Odkre¢ nakretki (1) i wyciggnij sruby (2) utrzymujgce ramie zewnetrzne (3) w danym
potozeniu.

o Ustal nowe potozenie ramienia zewnetrznego wsuwajac je lub wysuwajgc, tak aby
mozna je byto ponownie zablokowa¢ srubami na jednej z trzech par otworéw
ustalajgcych.

o Zabezpiecz nowe potozenie przektadajgc sruby przez otwory ustalajgce i zakrecajgc ich
nakretki.

6.13 Regulacja napiecia fancuchéw

W owijarce bel zastosowano dwie przekfadnie tancuchowe do napedu stotu roboczego
i bebndw oraz jedng przektadnie zapewniajgcg prawidtowe przetozenie watkdw napinajgcych
w podajniku folii.

Kontrole napiecia i stanu tancuchéw przeprowadza¢ okresowo po
wykonaniu 120 bel.

Z577 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 27



<5 MiThL-FrcH

Rysunek 18. Regulacja napiecia fancucha — wyznaczanie ugiecia fancucha: f — warto$¢ ugiecia
tancucha, L — odlegtos¢ od srodkow osi koét tancuchowych

f=0,01 x L

6.14 Regulacja tancucha napedowego stotu roboczego
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Rysunek 19. Regulacja tahcucha napedowego
1 - osfona fancucha, 2 — nakretki M12, 3 — Sruba napinacza tancucha.

W owijarce do stotu i bebndéw zastosowano dwie przektadnie farnncuchowe. Po owinieciu
pierwszych 10 bel nalezy wyregulowaé napiecie ich tancuchéw napedowych (rys. 19):

e Zdemontuj ostone tancucha (1).

e Poluzuj 4 nakretki M12 (2).

o Wkrec¢ srube M12 napinacza tancucha (3) tak, aby uzyska¢ napiecie fancucha
charakteryzujgce sie 20 mm ugieciem.

e Dokrec¢ 4 nakretki M12 (2).

¢ Zamontuj ostone tancucha.
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6.15 Regulacja tancucha przektadni bebnéw stotu roboczego

Rysunek 20. Demontaz ostony przektadni napedu bebnéw

Rysunek 21. Regulacja napiecia tancuchéw napedu bebnow

Aby wyregulowa¢ napiecie tancuchéw w przektadni napedowej bebnow stotu
roboczego (rys. 20, 21):
e Odkre¢ nakretki M12 (1) zabezpieczajgce ostone (2) i otworz ostone.
e Poluzuj nakretki M12 (3) blokujgce potozenie tulei slizgowych napinaczy (4).
e Za pomocg hakretek regulacyjnych (5) ustal odpowiednie napiecie fancuchow
napedowych.

o Prawidtowy nacigg tancuchéw charakteryzuje sie ugieciem fancucha o wartosci 10-15
mm.

e Po ustawieniu napiecia tancucha, dokre¢ nakretki blokujgce (3).
e Zatdz ostone (2) i zabezpiecz jg dokrecajgc jej nakretki (1).
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W wersji z hydraulicznym obcinaczem folii przekfadnia tancuchowa
bebnoéw znajduje sie po drugiej stronie stotu roboczego i jest lustrzanym
odbiciem przekfadni owijarki z mechanicznym obcinaczem folii.

6.16 Regulacja tancucha przektadni podajnika folii

Rysunek 22. Demontaz ostony przektadni podajnika

Rysunek 23. Regulacja napiecia fancucha przektadni podajnika

Aby wyregulowaé napiecie tahcuchow w przektadni napedowej bebnéw stotu

roboczego (rys. 22, 23):

Odkrec¢ sruby M8 (1) mocujgce ostone przektadni (2) i zdejmij ostone.

Poluzuj nakretke M12 (3) ustalajgca potozenie napinacza (4).

Przesun napinacz w lewo lub prawo tak, aby ugiecie tahcucha napedowego w punkcie
(A) wynosito 5-10 mm

Po ustawieniu napiecia tancucha, dokre¢ nakretke blokujgca (3).

Zatéz ostone (2) i zamocuj jg dokrecajac jej sruby (1).

30
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Prawidtowo napiety tancuch przekfadni podajnika umozliwia ptynne obracanie sie
watkéw napinajgcych folie. Jesli watki podczas obracania blokujg sie lub wystepujg opory
ruchu moze to byé spowodowane zbyt duzym napieciem tancucha przektadni.

6.17 Przystosowanie do owijania folig 500 mm

Owijarka jest fabrycznie przystosowana do owijania folig o szerokosci 750 mm. Aby
owijac folig o szerokosci 500 mm trzeba zmienic¢ koto tarncuchowe napedu bebndéw (rys. 24)
oraz dostosowaé podajnik folii do rolki o szerokosci 500 mm (rozdziat 6. 10).

6.18 Przystosowanie przektadni stotu roboczego do folii 500 mm

Koto tancuchowe I-17/

Koto tancuchowe 7-27

Rysunek 24. Kota tarncuchowe napedu bebnow

o Odkrec¢ 4 nakretki kotpakowe M12, zdejmij ostone boczng ramy obrotowej (od strony
przektadni fancuchowej).

e Poluzuj sruby M12 napinaczy fancuchow.

e Zdejmij oba tancuchy z kofa tancuchowego Z-27 zabudowanego na watku gtdwnym
i wyciggnij zawleczke zabezpieczajgcy to koto.

 Sciggnij koto fancuchowe Z-27 z watka (odpowiednim $ciggaczem).

e Zdejmij z osi na koto tancuchowe zapasowe (prawy dolny rog stotu obrotowego) koto
Z-17 i zat6z w jego miejsce koto tarncuchowe Z-27, zabezpiecz je zawleczka.

e Zatdz koto Z-17 na watek napedowy.

e Zabezpiecz koto Z-17 zawleczkg, natdz tancuchy i wyreguluj ich napiecie.

e Zamontuj ostone boczng.

6.19 Przystosowanie podajnika do folii 500 mm

o Odkre¢ nakretke M12 ze Sruby ustalajgcej gorny sworzen dociskowy, wyjmij Srube
ustalajgca.

e Opusé gorny sworzen tak aby jego otwor regulacyjny pokrywat sie w osi z otworem
blokujgcym w tulei mocujgce;j.

Z577 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 31



<5 MiThL-FrcH

e Zablokuj jego pozycje ponownie montujgc srube ustalajgcg i zabezpiecz jej potozenie
nakrecajgc na nig nakretke M12.

o Dolng 0$ docisku dokreé¢ za pomocg zamontowanej korby na wysokos¢ zapewniajgca
zatozenie rolki folii o szerokosci 500 mm.

UWAGA!

Podczas  operacji wymiany oleju  obowigzkowo  uzywaé
nieprzepuszczalnej odziezy ochronnej przystosowanej do kontaktu z
produktami naftowymi.

UWAGA

6.20 Zawory regulacyjne

Uktad hydrauliczny owijarki wyposazony jest w zawory zwrotno-dtawigce stuzgce do
ustawienia predkosci dziatania poszczegodlnych sitownikéw. Zawory te sg ustawione
fabrycznie, jednak w trakcie eksploatacji owijarki moze zaj$¢ koniecznos¢ ich ponownej
regulaciji.

Przed przystgpieniem do czynnos$ci regulacyjnych wytgcz silnik ciggnika, witgcz
hamulec pomocniczy i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Przed przystgpieniem do regulacji zaworu zwrotno-dtawigcego zakreé¢ go zliczajgc przy
tym ilosci wykonanych obrotéw pokretta. Dzieki temu bedziesz miat pewnosc¢ w jakiej pozycji
byt ustawiony fabrycznie. Warto te wartosci zanotowac¢ by tatwiej byto wroci¢ do ustawien
fabrycznych..

Podczas regulacji zakrecaj lub odkrecaj pokretto zaworu o pét obrotu od ustawien
fabrycznych w zaleznosci czy chcesz zwolni¢ lub przyspieszy¢ dziatanie sitownika.

UWAGA!
Nigdy nie reguluj zawordw przy wigczonym silniku ciggnika i wkgczonym
uktadzie hydrauliki sitowej.

UWAGA

Po ustawieniu zaworu sprawdz dziatanie wybranej sekcji, jesli wynik nie jest
zadowalajgcy ponownie zakrec¢ lub odkre¢ pokretto zaworu o kolejne pét obrotu.
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Rysunek 25. Zawodr zwrotno-dtawigey, 1 — pokretto zaworu, 2 — korpus zaworu z oznaczeniem
kierunku dfawienia, 3 — kierunek przeptywu dtawiony, 4 — kierunek przeptywu swobodny

Budowa zaworu pozwala na ustawienie dtawienia w jednym kierunku przeptywu oleju,
oznaczonym na korpusie zaworu. W kierunku przeciwnym dtawienie nie wystepuije.

6.20.1 Zawor regulacji blokady stotu obrotowego

Rysunek 26. Umiejscowienie zaworu regulacji blokady obrotu stotu roboczego
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Sworzen blokujgcy stotu roboczego powinien wysungé sie w trakcie wstecznych
obrotéw stotu, sg to obroty przeciwne do kierunku owijania.

Jesli sworzen blokujgcy nie wysuwa sie odkre¢ pokretto zaworu 1 (rys. 26 — 1) o pot
obrotu i sprawdz blokowanie stotu. W razie konieczno$ci powtorz czynnosc¢.
Jesli sworzen blokujgcy wysuwa sie zbyt szybko lub po puszczeniu dzwigni sterowania

opada, zakre¢ pokretto zaworu o pét obrotu i sprawdz blokowanie stotu. W razie koniecznosci
powtdrz czynnose.

UWAGA!

Podczas blokowania stotu roboczego zachowaj ptynnosé sterowania,
nie wykonuj gwattownych ruchow dzwignig sterowania. Zbyt gwattowne
blokowanie stotu roboczego moze uszkodzi¢ zespét blokujacy.

UWAGA
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6.21 Regulacja mechanicznego obcinacza folii

Prawidtowy sposob dziatania mechanicznego obcinacza opisano w instrukcji obstugi.
Obcinanie folii.

Rysunek 27.  Obcinacz zamkniety: A —widok z tytu, B — widok z przodu

Rysunek 28. Obcinacz otwarty: A — widok z tytu, B — widok z przodu
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Regulacja pozycji ramienia obcinacza (rys. 27, 28):
¢ Ramie obcinacza (1) w potozeniu zamknietym powinno by¢ ustawione tak, aby
utrzymywac pozycje docisku (2) oraz w trakcie obrotéw stotu roboczego dolna czesé
ramienia mogta uderzy¢ w zderzak obcinacza (rys. 28 — 8).
o Regulacji potozenia ramienia dokonuje sie poprzez wkrecenie lub wykrecenie Sruby
odbojnika (3).
¢ W pozycji otwartej ramienia obcinacza jego pozycje ustala dtugosc¢ ciegna docisku (4).

Regulacja docisku folii (rys. 27, 28):

e Powierzchnie docisku (2) w potozeniu zamknietym powinien réwno przylegac¢ do siebie.

¢ W potozeniu otwartym ucho docisku tgczgce docisk (2) z ciegtem (4) powinno zapiera¢
sie o odbojnik (5).

e Site docisku reguluje sie poprzez napiecie sprezyny na ciegle przy pomocy nakretek (6).

o Pozycje docisku reguluje sie poprzez zmiane dtugosci ciegta za pomoca nakretki (7).

Regulacja noza tngcego (rys. 27, 28):

o Krawedz ostrza ruchomego noza tngcego (8) w potozeniu zamknietym powinna by¢
ustawione rownolegle do krawedzi ostrza noza statego (9).

e W potozeniu otwartym kat zawarty miedzy krawedziami nozy powinien by¢ wigekszy niz
kat pomiedzy powierzchniami docisku, aby w trakcie zbierania wstegi folii do docisku nie
uszkodzi¢ jej zbyt wczesnie.

¢ Regulacja kata pomiedzy nozem stalym a ruchomym odbywa sie za pomocg pokretta
(10) umieszczonego na ciegle noza (11).

e Za regulacje sity docisku noza statego do noza ruchomego odpowiadajg Sruby
dociskowe (12).

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zachowac szczegolng ostrozno$¢ podczas regulacji noza thgcego. N6z
jest bardzo ostry. Wystepuje zagrozenie okaleczenia rak.

NIEBIEZPIECZENSTWO
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6.22 Regulacja hydraulicznego obcinacza folii

Elementem wykonawczym hydraulicznego obcinacza folii jest sitownik, na ktérego
ttoczysku zamontowano docisk folii. W trakcie chwytania folii pod wptywem cisnienia oleju z
linii zasilajgcej wywrét stotu roboczego ttoczysko sitownika obcinacza wysuwa sie.

Za powrot do pozycji otwartej obcinacza odpowiada akumulator hydrauliczny
zamontowany po stronie ttoczyska sitownika.

W pozycji otwartej obcinacza akumulator hydrauliczny powinien byé napetniony olejem
o wstepnym cisnieniu 40-45 bar.

6.22.1 Regulacja wysokosci obcinacza

Rysunek 29. Regulacja wysokosci obcinacza

Obcinacz folii zostat fabrycznie ustawiony w najwyzszym potozeniu. Aby go opusci¢
(rys. 29):
e Odkre¢ nakretki M12 (1) oston bocznych i zdejmij ostony (2).
e Poluzuj nakretki na srubach M12 (3) mocujgcych rame obcinacza ze stotem obrotowym.
e Opusé lub podnie$ rame obcinacza do wybranej pozycji (4) i zabezpiecz to potozenie
dokrecajgc nakretki (3).
e Zatdz ostony (2) i zabezpiecz nakretkami M12 (1).

6.22.2 Regulacja pozycji uruchamiania obcinacza

Rysunek 30. Modut uruchamiania obcinacza — pozycja zamknieta obcinacza
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Mozna dokonac¢ regulacji pozycji, w ktérej modut uruchamiania obcinacza bedzie w
pozycji zamykania go poprzez zmiane dtugosc linki uruchamiajgcej (rys. 31 — 1). Obcinacz
uruchomi sie wczesniej po skroceniu linki i odpowiednio pozniej po jej wydtuzeniu.

Fabrycznie ustawiono, aby obcinacz zamykat sie po osiggnieciu przez rame ruchomg
maksymalnego wychylenia.

&

@@
N 2
<&

Rysunek 31.  Punkt regulacji dtugosci linki

Rysunek 32. Modut uruchamiania obcinacza — pozycja otwarta obcinacza.
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6.23 Napeinianie akumulatora hydraulicznego

UWAGA!

Zabrania sie wykonywania procedury napetniania hydroakumulatora
bez uzycia sprawnego manometru na linii zasilania.

UWAGA

UWAGA!

Zaleca sie aby procedure napetniania  hydroakumulatora
przeprowadzaty dwie osoby zaznajomione z zasadg dziatania obcinacza
i sposobem jego napetniania.

UWAGA

Do napetnienia akumulatora hydraulicznego (hydroakumulatora) nalezy przygotowac

przewod hydrauliczny zakonczony z jednej strony wtyczkg a z drugiej gniazdem szybkoztgczy
(ISO 7241-1). Nalezy przygotowa¢ manometr wyskalowany do co najmniej 140 bar
z mozliwoscig poditgczenia go do zlgcza pomiarowego z koncowkg Minimess M16x2
(ISO 8434-1 / DIN 2353) lub manometr podigczony do tréjnika zakonczonego wtyczka
i gniazdem szybkoztgczy. Zrédlem zasilania moze byé ciggnik rolniczy z rozdzielaczem
hydraulicznym o mozliwosci regulacji otwarcia zaworu (dzwigniowy) lub regulacjg cisnienia
zasilania.

Procedura napetniania olejem hydroakumulatora:

Przewdd powrotny z rozdzielacza owijarki podtgcz do gniazda sekcji hydrauliki ciggnika.
Przygotowany przewod zasilajgcy hydroakumulator podtgcz do wtyczki pod sitownikiem
obcinacza i do gniazda sekgji ciggnika.

Pod ztgcze pomiarowe poditgcz manometr. Manometr mozna rowniez podtgczy¢ na linii
zasilajgcej sitownik.

Zawor kulowy pod sitownikiem powinien by¢ w pozycji otwartej. Modut uruchamiania
obcinacza powinien by¢ w pozycji jak na rys. 32.

Jedna osoba bedzie odpowiadaé za wigczenie i wytgczenie zasilania hydraulicznego
ciggnika, druga osoba odpowiada za zamknigcie zaworu kulowego obcinacza.
Uruchom silnik ciggnika, na znak gotowosci od osoby przy zaworze kulowym powoli
uruchom zasilanie hydrauliczne sekcji zasilajgce;j.

W momencie gdy manometr wskaze cisnienie 40-45 bar, osoba przy zaworze kulowym
zamyka zawor i jednoczesnie daje znak aby operator wytgczyt hydraulike ciggnika.
Wytgcz ciggnik i dzwignig rozdzielacza ciggnika obniz cisnienie z uktadu zasilania,
odtgcz przewdd zasilajgcy hydroakumulator, odtgcz manometr.

Podtacz przewod zasilajgcy owijarki i sprawdz dziatanie obcinacza.

Jesli akumulator zostat nabity zbyt duzym lub niskim cisnieniem nalezy powtérzy¢ proces,
uprzednio podtaczajgc przewdd zasilajgcy sitownik a nastepnie otwierajgc zawér kulowy
obcinacza spusci¢ cisnienie do uktadu hydrauliki ciggnika.
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6.24 Pozycja transportowa i robocza oswietlenia przedniego

W celu unikniecia ryzyka uszkodzenia o$wietlenia drogowego w czasie pracy, przednie

oswietlenie mozna ztozy¢ do pozycji roboczej, w ktérej znajduje sie poza zakresem dziatania

elementéw ruchomych owijarki.

| = 7 4

Rysunek 33. Pozycja transportowa oswietlenia przedniego: A —strona prawa, B —strona lewa

Rysunek 34. Pozycja robocza o$wietlenia przedniego: A —strona prawa, B —strona lewa

Aby ustawi¢ oswietlenie przednie do pozycji roboczej (rys. 33, 34):

Poluzuj pokretta (1) i wsun wsporniki Swiatet odblaskowych (2) w kierunku Swiatta
pozycyjnego. Zablokuj potozenie dokrecajgc pokretta.

Wyjmij sworzen blokady pozycji wspornika Swiatet (3) i ustaw wspornik w punkcie
mocowania pozycji roboczej (4).

Zabezpiecz pozycje sworzniem i zawleczka.

Wykonaj dla strony prawej i lewe;.

Przygotowanie oswietlenia do pozycji transportowe;j:
Wyjmij sworzen blokady pozycji wspornika Swiatet (3) i ustaw wspornik w punkcie
mocowania pozycji transportowej.
Zabezpiecz pozycje sworzniem i zawleczka.
Poluzuj pokretta (1) i wysun do konca wsporniki swiatet odblaskowych (2). Zablokuj
potozenie dokrecajgc pokretta.
Wykonaj dla strony prawej i lew

40
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7 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna owijarki zasilana jest z ukfadu hydrauliki sitowej ciggnika
rolniczego. Wigczenie do ukfadu hydrauliki sitowej realizuje sie przewodami przytgczeniowymi
zasilajgcymi rozdzielacz hydrauliczny i dalej silnik hydrauliczny oraz sitowniki (cylindry)
hydrauliczne. Poszczegdlne elementy hydrauliki sg ze sobg potgczone elastycznymi oraz
metalowymi przewodami hydraulicznymi.

Owijarka Z577 zaleznie od wersji posiada uktad hydrauliki sitowej (rys. 35, 36), w
ktérym mozna wyréznic¢ elementy:

1 — Dzwignie sterowania, 2 — Rozdzielacz hydrauliczny, 3 — Zawor zwrotno-dtawigcy,
4 — Silnik hydrauliczny obrotu stotu roboczego, 5 — Sitownik blokady stolu roboczego, 6 —
Sitownik podnoszenia i opuszczania ramy ruchomej, 7 — Sitownik podnoszenia i opuszczania
ramienia zatadowczego, 8 — Zawor zwrotny, 9 — Zawér hydrauliczny obcinacza folii, 10 —
Akumulator hydrauliczny, 11 — Sitownik obcinacza folii.
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Rysunek 35. Ukfad hydrauliczny owijarki Z577 z hydraulicznym obcinaczem folii
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Rysunek 36.  Uklad hydrauliczny owijarki Z577 z mechanicznym obcinaczem folii
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Sterowanie odbiornikami hydraulicznymi realizowane jest poprzez panel z dzwigniami
sterujgcymi, umieszczony na czas pracy w kabinie operatora ciggnika. Dzwignie sterujgce
potgczone sg linkami Bowdena (ciegna obustronnego dziatania) z zaworami w rozdzielaczu
hydraulicznym.

Przed zbyt wysokim ciSnieniem uktadu hydrauliki sitowej ciagnika, rozdzielacz
hydrauliczny zabezpieczono zaworem cisnieniowym ustawionym fabrycznie na 200 bar.
Maksymalne cisnienie oleju hydraulicznego przy ktérym owijarka moze pracowac to 160 bar.

Jezeli wydatek objetosciowy pompy ciggnika przekracza 30 I/min nalezy go zmniejszy¢
na zaworze ciggnika do okoto 25l/min. Jezeli ciggnik nie jest wyposazony w regulator
przeptywu nalezy go w taki regulator wyposazyé¢.

Ukfad hydrauliczny owijarki zostat fabrycznie wypetniony olejem typu
L-HL 46. Uktad hydrauliczny ciggnika wspotpracujgcego z owijarkg
powinien posiadac¢ olej tego samego typu. Wypetnianie uktadu
hydraulicznego owijarki olejem innego typu nalezy skonsultowac¢

Z producentem maszyny.

UWAGA!

Zasilanie owijarki wiekszym niz zalecany wydatkiem objetosciowym
oleju moze prowadzi¢ do zbyt gwattownych ruchéw czesci ruchomych
maszyny, szybkiego przegrzewania sie oleju i w konsekwenciji
uszkodzenia elementéw maszyny. Stosuj regulatory przeptywu.

UWAGA

Rysunek 37. Instalacja hydrauliczna
1 —rozdzielacz 3 sekcyjny, 2 — zawér, 3 — dZzwignie sterujgce
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8 Instalacja oswietleniowa

Rysunek 38.
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Schemat podigczenia instalacji

Owijarka wyposazona jest w instalacje oswietlenia drogowego 12V podtgczang do
instalacji ciagnika za pomoca wtyczki 7-polowej ISO 1724 Typ N (rys. 38 — A). Ciggnik musi
by¢ wyposazony w odpowiadajgce wtyczce oswietleniowej gniazdo (rys.38 — B).

Rysunek 39.

Wtyczka oswietleniowa owijarki (widok od strony gniazda)

Tabela 1. Opis przewoddw oswietleniowych wtyczki (rys. 39)

Nr pinu | Oznaczenie Opis obwodu

1 L Kierunkowskaz lewy
2 54G Swiatta przeciwmgielne
3 31 Masa

4 R Kierunkowskaz prawy
5 58R Swiatta pozycyjne prawe
6 54 STOP

7 58L Swiatta pozycyjne lewe
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9 Smarowanie

UWAGA!

Wszystkie punkty smarowania powinny byé przesmarowane zgodnie
z tab. 2.

UWAGA

Punkty smarowania zostaty oznaczone na maszynie piktogramem przedstawionym
na rysunku ponizej.

@D |

Rysunek 40. Oznaczenie miejsc smarowania owijarki

9.1 Punkty smarowania
Podziat elementéw podlegajgcych smarowaniu (rys. 41,42)

1 — N6z obcinacza folii 5 — kozysko toczne

2 — Sworzen 6 — Tuleja sitownika

3 — Przektadnia tancuchowa 7 — Gwint

4 — Przektadnia kgtowa 8 — Mechanizm obcinania folii

Rysunek 41. Punkty smarowania: A — widok ukosny, B — widok z tytu
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Rysunek 42.

\/
2

Punkty smarowania (1)

9.2 Czestotliwos¢ smarowania

Tabela 2. Tabela czestotliwosci smarowania

e L3

< CZESTOTLIWOSC
> SMAROWANIA
< o
= | x| 3 2
o Z o] IS} £ =]
4 > 5| & o S
NAZWA ELEMENTU é g’ c| €| s © = N 3 UWAGI
» | x| 5| 5| 986 | <6
| | N o N o N
£ z ol o 2 8F | © &
= ol 9 N N
2 Sl ¢ e
o ol O
tozyska stotu obrotowego 5 42 ° Pistolet smarowy — smar tozyskowy
tozyska bebndéw stotu roboczego 5 41 . ° ° Smar tozyskowy lub olej smarowy
tozyska podajnikow folii 5 41 . ° ° Smar tozyskowy lub olej smarowy
. ) . 41, . .
Sworznie przegubow elementéw ruchomych 2 42 ) ) ) Pistolet smarowy — smar tozyskowy
Przektadnia tancuchowa —st6t roboczy, 3 41, . . . Oleje lub smary dedykowane dla
naped bebnoéw, przektadnia napinacza folii 42 fancuchoéw rolkowych
Gwint mechanizmu docisku rolki folii 41 ° ° Smar tozyskowy lub olej smarowy
Gwint mechanizmu stopy podporowej 41 ) ° Pistolet smarowy — smar tozyskowy
41 -
Tuleja sitownika 6 42’ . . Pistolet smarowy — smar tozyskowy
Mechanizm obcinania folii — o$ obrotu 8 41 o R Pistolet smarowy — smar lozyskowy
mechanizmu 42
Mechanizm Obfljzﬁgﬁgom ~ przeguby 8 112 ° ° Smar fozyskowy lub olej smarowy
Mechanizm obcinania folii — noze tngce 1 41 ° Olej pochodzenia roslinnego
Przektadnia katowa Co 2 lata wymiana oleju . .
4 41 | ki W
(obcinacz mechaniczny) przektadniowego Olej przekiadniowy 80W90
Przektadnia kgtowa
) ) 4 41 ° Smar tozyskowy
(obcinacz hydrauliczny)
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10 Momenty dokrecania sSrub metrycznych

Optymalne wartosci momentdéw dokrecania srub lub wkretéw oraz dokrecania
nakretek [Nm] przedstawia tabela 3.

Tabela 3. Wartosci momentéw dokrecania $srub metrycznych

Momenty dociggajace srub - sruby metryczne w Nm
Wersja srub — klasy wytrzymatosci Nakretki
Wielkos¢ Skok kot,
& mm mm 4,8 5,8 8,8 10,9 12,9 sruby
kot
3 0,50 0,9 11 1,8 2,6 3,0
4 0,70 1,6 2,0 3,1 4,5 5,3
5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4
6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9
7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30
8 1,25 13,6 16,8 25 37 44
8 1,00 14,5 18 27 40 47
10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91
12 1,75 46 56 86 127 148
12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163
14 2,00 73 90 137 201 235
14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369
16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509
18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719
20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987
22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240
24 2,00 420 519 814 1160 1360
24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840
27 2,00 615 760 1200 1700 1990
30 3,50 772 995 1500 2130 2500
30 2,00 850 1060 1670 2370 2380
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11 Mozliwe usterki

Tabela 4. Mozliwe usterki

L.p. Opis niesprawnosci Przyczyna Sposéb usuniecia
Brak dostatecznej ilosci oleju Sprawd.z str?m ?Ieju W
w ukfadzie ciggnika ciagniku;
Uzupetnij stan oleju
Nieprawidtowe ustawienie Zmniejsz wydatek
Olej hydrauliczny ulega wydatku objetosciowego na objetosciowy oleju w
L szybkiemu przegrzaniu zaworze ciggnika ciggniku
Zbyt duze ci$nienie zasilania | Zmniejsz ciSnienie zasilania
Nieprawidiowe potgczenie Sprawdz ppprawnosc
wtykéw hydrauliki sitowe; podiaczenia oraz stan
y y ) wtykoéw hydraulicznych
Brak dostatecznej ilosci oleju Sprawdz stan oleju w
w ukfadzie ciggnika ciggniku i uzupetnij jego stan
Nieprawidtowe ustawienie Zwieksz wydatek
wydatku objeto$ciowego na objetosciowy oleju w
zaworze ciggnika ciggniku
5 Sitowniki hydrauliczne i i __ _ _
: poruszaja sie zbyt wolno Nieprawidtowe ustawienie Sprawdz ustawienie
zaworéw dtawigcych zaworéw dtawigcych
sitownikow (rozdziat 6.20)
Nieprawidtowe potgczenie Sprawdz poprawnosc
wtykéw hydrauliki sitowe; podiqczenia oraz stan
y y ) wtykoéw hydraulicznych
Zbyt duze cisnienie w Zmniejsz cisnienie zasilania
uktadzie hydraulicznym w ciggniku
Silnik hydrauliczny i sitowniki Zbyt duzy wydatek Zmniejsz wydatek
; . C . I objetosciowy oleju w
3. pracujg zbyt szybko i zbyt objetosciowy oleju z ciggnika L
. ciagniku
gwattownie
Nieprawidtowy sposob Stosy sig do zalecc_an
. . sposobu sterowania
sterowania owijarka b
dzwigniami
Brak szczelno$ci uktadu Sprawdz ewentualne wycieki
zasilajgcego sitownik zewnetrzne
4 Jeden z sHowml.(ow nie Uszkodzony sitownik Nawigzaé kontakt z
porusza sie dystrybutorem
Uszkodzenie ciegna linki Nawigzaé kontakt z
sterujgcej dystrybutorem
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wytadunku

L.p. Opis niesprawnosci Przyczyna Sposéb usuniecia
Staraj sie owija¢ bele o
Zbyt duza masa beli masie spetniajgcej warunki
5 Ramie zatadowcze nie daje uzytkowania
' rady podnies¢ beli Zwigksz ci$nienie zasilania
Zbyt mate ci$nienie uktadu hydraulicznego (nie wiecej
niz 160 bar)
Pamietaj o koniecznosci
Stot roboczy niezablokowany blokowania stotu przed
po zatrzymaniu wychyleniem do pozycji
Stoét roboczy ma tendencije wytadunku
6. do obracania sie podczas

Niewyregulowany zawor
zwrotno-dfawigcy przy
rozdzielaczu hydraulicznym

Wyreguluj zawor zwrotno-
dtawigcy przy rozdzielaczu
hydraulicznym
(rozdziat 6.20.1)

Bele podczas opuszczania
7. na stawiacz bel nie sg
prawidiowo ustawiane.

Nieprawidtowo ustawiona
pozycja stawiacza bel

Wyreguluj pozycje stawiacza
bel (rozdziat 6.10)

Zbyt ciezkie lub nieksztaltne
bele

Staraj sie owija¢ bele o
masie spetniajgcej warunki
uzytkowania

Zachowaj ostroznos¢ przy
owijaniu bel o matym stopniu
Zgniotu

Zbyt duza pochytos¢ terenu

Wytaduj bele na réwnym
terenie

Nieprawidtowo ustawiony
mechanizm docisku folii

Ustaw mechanizm docisku
folii (rozdziat 6.21)

8. Folia nie jest chwytana i i i i
Nieprawidtowo ustawiony Ustaw wysokosc i kat
podajnik folii podajnika folii
Nieprawidtowo ustawiony Ustaw mechanizm ucinania
o ) mechanizm ucinania folii folii ( rozdziat 6.21)
9. Folia nie jest ucinana

Poluzowane mocowanie
noza tngcego, zuzyty néz

Doci$nij mocowanie noza,
wymieh noze tngce

Problemy z zatadunkiem,

Niepoprawny ksztatt beli lub/i

Owijaj bele o regularnym
ksztatcie i gabarytach

wytadunku

stawiacza bel

10 owijaniem i wytadunkiem beli gabaryty beli podanych w charakterystyce
owijarki
Owiniete bele wytadowu;j
Nieprawidtowe miejsce tylko w miejscu nie
wytadunku narazajgcym bele a
Folia na owinietej beli uszkodzenie
11. uszkadza sie podczas Nieprawidiowa pozycja Ustaw stawiacz bel blizej

prawej potosi.

Nieprawidiowe postepowanie
podczas wytadunku

Przed wytadunkiem zablokuj
stét roboczy

48
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L.p. Opis niesprawnosci Przyczyna Sposéb usuniecia
Ustaw prawidtowa,
Zbyt mata ilo$¢ warstw skuteczng ilos¢ obrotéw stotu
roboczego dla owiniecia beli
Nieprawidtowe przetozenie Sprawdz C.Z y za%oz’c?ne Jest
. . odpowiednie podwadjne koto
N obrotéw bebndéw stotu w , .
Brak odpowiedniego ) tancuchowe dla danej
12. . . stosunku do obrotow stotu et
pokrycia beli folig. 10b0CZEq0 szerokosci folii
9 (rozdziat 6.18)
Ustaw odpowiednig
Nieprawidtowo ustawiony wysoko$¢ podajnika folii,
podajnik folii zwolnij haczyk ramki w ktorej
jest osadzona rolka folii
Przetrze¢ powierzchnie
) _ watka papierem sciernym
Uszkodzona powierzchnia - :
watka napinacza Powaznie uszkodzone walki
napinacza nalezy wymienic
na nowe
Zabrudzona powerzchma Wyczys¢ powierzchnie watka
watka napinacza
13 Uszkodzenie i zrywanie Wymien rolke folii na nowa,
" | wstegi folii podczas owijania uzywaj folii lepszej jakosci
spetniajgcej kryteria
Uszkodzona rolka folii rozciggliwosci
Zachowaj ostroznosc¢
podczas zaktadania rolki do
podajnika
Zbyt mocno napiety tarncuch | Zmniejsz napiecie tancucha
na przekfadni napinacza folii | na przektadni napinacza folii
Nieprawidtowa odlegtosé Ustaw prawidtowg odlegtos¢
czujnika od magnesu czujnika od magnesu
aktywujgcego aktywujacego
14. | Licznik bel nie zlicza obrotéw YWHAces ywhaced
Uszkodzony przewdd Sprawdz stan przewodu
czujnika lub wtyczka tgczgca | i wtyczki czujnika, skontaktuj
czujnik z licznikiem sie z dystrybutorem
Wystepuja t.rUanSCI W Sworzen blokady jest Pchnij koto jezdne od boku w
odblokowaniu sworznia o o . S
15. zacisniety przez potos kierunku blokady i wyjmij

zabezpieczenia pozycji
prawego kotfa jezdnego

obrotowa kota jezdnego.

sworzen.
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pokrycia beli folig.

L.p. Opis niesprawnosci Przyczyna Sposéb usuniecia
Staraj sie owija¢ bele o
Zbyt duza masa beli masie spetniajgcej warunki
5 Zestaw zatadowczy nie daje uzytkowania
' rady podnies¢ beli Zwigksz ci$nienie zasilania
Zbyt mate ci$nienie ukfadu hydraulicznego (nie wiecej
niz 160 bar)
Pamietaj o koniecznosci
Stot roboczy niezablokowany blokowania stotu przed
] ) po zatrzymaniu wychyleniem do pozycji
Stoét roboczy ma tendencije wytadunku
6. do obracania sie podczas W o _ "
wytadunku Niewyregulowany zawér yreguilj zawor zwrotno-
. dtawigcy przy rozdzielaczu
zwrotno-dtawiagcy przy .
rozdzielaczu hydraulicznym hydraulicznym
y y (rozdziat 6.11)
Nieprawidtowo ustawiony Ustaw mechanizm docisku
o mechanizm docisku folii folii (rozdziat 6.12)
7. Folia nie jest chwytana
Nieprawidtowo ustawiony Ustaw wysokos¢ i kat
podajnik folii podajnika folii
Nieprawidtowo ustawiony Ustaw mechanizm ucinania
o ) mechanizm ucinania folii folii ( rozdziat 6.12)
8. Folia nie jest ucinana :
Poluzowane mocowanie Docisnij mocowanie noza,
noza tngcego, zuzyty noz wymien noze tnace
Owijaj bele o regularnym
9 Problemy z zatadunkiem, Niepoprawny ksztatt beli lub/i ksztatcie i gabarytach
" | owijaniem i wytadunkiem beli gabaryty beli podanych w charakterystyce
owijarki
Folia na owinietej beli . . - Owinigte bel_e yvy%ad_oww
. Nieprawidtowe miejsce tylko w miejscu nie
10. uszkadza sie podczas ..
wytadunku narazajgcym bele a
wytadunku ;
uszkodzenie
Ustaw prawidiowa,
Zbyt mata ilos¢ warstw skuteczng ilos¢ obrotéw stotu
roboczego dla owiniecia beli
Nieprawidtowe przetozenie Sprawdz C.z Y zaioz’c?ne Jest
. ) odpowiednie podwadjne koto
obrotéow bebnow stotu w , .
) tahcuchowe dla danej
stosunku do obrotéw stotu kosci foli
11 Brak odpowiedniego roboczego Szerokoscl folil

(rozdziat 6.10)

Nieprawidtowo ustawiony
podajnik folii

Ustaw odpowiednig
wysokos¢ podajnika folii,
zwolnij haczyk ramki w ktorej
jest osadzona rolka folii
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L.p. Opis niesprawnosci Przyczyna Sposéb usuniecia
Przetrze¢ powierzchnie
. ) watka papierem $ciernym
Uszkodzona powierzchnia i :
watka napinacza Powaznie uszkodzone walki
napinacza nalezy wymienic
na nowe
Zabrudzona pQWIerzchn|a Wyczys¢ powierzchnie watka
watka napinacza
12 Uszkodzenie i zrywanie Wymien rolke folii na nowa,
" | wstegi folii podczas owijania uzywaj folii lepszej jakosci
spetniajgcej kryteria
Uszkodzona rolka folii rozciggliwosci
Zachowaj ostroznosé
podczas zaktadania rolki do
podajnika
Zbyt mocno napiety taricuch | Zmniejsz napigcie fancucha
na przekfadni napinacza folii | na przektadni napinacza folii
Nieprawidiowa odlegtosé Ustaw prawidtowg odlegtosc
czujnika od magnesu czujnika od magnesu
aktywujgcego aktywujgcego
13. | Licznik bel nie zlicza obrotéw yWHAces yWHiaces

Uszkodzony przewod
czujnika lub wtyczka tgczgca
z czujnik z licznikiem

Sprawdz stan przewodu
i wtyczki czujnika, skontaktuj
sie z dystrybutorem
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokétka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientow, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.0.
Metal-Fach Sp. z o.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl|
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni — +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



